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> Zentrale Plattform fiir CAD/CAM-Daten, Fertigungs- > Intuitive Datenvisualisierung mittels InfoPOINTs direkt
und Werkzeuginformationen an den Bearbeitungszentren

> CAM-Ergebnisabsicherung durch Maschinensimulation > Bis zu 50% Prozessbeschleunigung dank virtueller Fertigung
> Vollstandig prozessfahige CAM- und Werkzeugdaten > Riistoptimierung durch digitale Arbeitsmappen
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Datenvisualisierung direkt an der Maschine - Blick in den COSCOM InfoPOINT VM an einer CNC-Frasstandermaschine. Obwohl die Dimen- P
sionen der GroBBbauteile gewaltig sind, ist hdchste Prazision und Mafhaltigkeit gefragt. Die umfassende Datenbereitstellung hilft, Aufspann- und s -
Riistzeiten zu minimieren. _—
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Prozessbeschleunigung durch virtuelle Fertigung

Virtuelles Fertigen im Sinne von Ergebnisabsicherung, Fehlervermeidung sowie Prozessbeschleunigung: Die Mayer
Stahl- und Apparatebau GmbH setzt auf das COSCOM ECO-System auf Basis einer zentralen Fertigungs- und Werk-
zeugdatenbank und vernetzt CAD/CAM, Simulation und Shopfloor.

Die Mayer Stahl- und Apparatebau GmbH denkt
auch bei der Digitalisierung ihres Shopfloors in
groBen Dimensionen. Der anerkannte Lohnfer-
tiger von GroBbauteilen nutzt in vollem Umfang
die Maglichkeiten einer durchgangigen virtuel-
len Fertigung auf Basis des offenen COSCOM
ECO-Systems. So ist die 1:1-Ergebnisabsiche-
rung mit ,echten” NC-Programmen in der Simu-
lation gewahrleistet. Einen weiteren Beitrag zur
Prozessheschleunigung insgesamt leistet zu-
dem eine umfassende Riistoptimierung durch
digitale Arbeitsmappen in einem komplett ver-
netzten Shopfloor.

,Nahm vor der Einfihrung des COSCOM
ECO-Systems eine typische Bauteil-Bearbei-
tung drei Wochen in Anspruch, sind es heute
keine zehn Tage mehr. Gut 25% der erzielten
Einsparungen haben wir durch die Digitalisie-
rung erreicht.”

50 t Gewicht, 18 m Lange - Prazision in der
Herstellung von GroRbauteilen ist eine Her-
ausforderung der besonderen Art. Neben ei-
nem hoch technologisierten Maschinenpark
und einer umfassenden digitalen Tool-Infra-
struktur sind handwerkliche Fahigkeiten und
technischer Sachverstand der Mitarbeiter ge-
fragt. Denn es muss eine MaBhaltigkeit Giber
eine enorme Distanz eingehalten werden.
Wir sprechen dabei von 0,03 bis 0,05 mm bei
einer Bearbeitungslange von bis zu 18 m.
Fir den Lohnfertiger Mayer Stahl- und Appa-
ratebau aus Heidenheim sind derartige Wer-
te ,Tagesgeschaft’. Seit mehr als hundert
Jahren fertigt der Betrieb GroRbauteile und
Stahlkonstruktionen in kompromisslos hoher

Qualitat, in vertrauensvoller Zusammenarbeit
mit dem Kunden und mit einem Hochstmal
an Flexibilitat.

Digital geradewegs in die Zukunft

In der EinzelgroBteil-Fertigung lasst sich in
einem hart umkampften Markt nur bestehen,
wenn es zu keinen Kollisionen oder anderwei-
tigen Fehlern bei der spanenden Bearbeitung
kommt.DieAbsicherungdesgesamtenProzes-
sesmussalsoliickenlos zu 100% geschehen -
es gibt ja nur ein Bauteil, das bearbeitet wird,
man hat nur einen Versuch! Es geht um die
1:1-SimulationauchvonTeilprozessenwiesehr
aufwandigem Risten, zeitintensivem Auf-und
Umspannen sowie Werkzeugwechsel bei der
tatsachlichen Bearbeitung. ,Failure is not an
option’, dieser bekannte Spruch aus dem Film
tiber die Apollo-13-Mondlandemission hat fiir
denGeschaftsfiihrerMartin Gentner,den Meis-
ter Zerspanung Dietmar Koch und den CNC-
Programmierer Marijan Loknereinebesondere
Bewandtnis. Lautet ihre Maxime doch: maxi-
male Ergebnisabsicherung, 100% Fehlerver-
meidung, Ristoptimierungunddarausabgelei-
tetnatirlichdie maximale Beschleunigungdes
kompletten Arbeitsprozesses.

Wie aber lassen sich diese hochgesteckten
Ziele erreichen? Ganz klar, ein professionelles
CAM-SystemisteinwichtigerLosungsbaustein
dafiir. Doch das allein reicht bei weitem nicht
aus. Der Brlickenschlag von der idealisierten
Welt der CAM-Simulation in die harte Realitat
der Bearbeitungszentren muss geschlagen
werden. DeshalbhatsichdieMayerMaschinen-

bauGmbHfirProfiCAMVirtualMachining (VM)
der COSCOM Computer GmbH fiir die CAM-
Programmierungund VERICUTvon CGTechmit
seiner NC-Satz-Simulation entschieden. Beide
Tools sind gekoppelt an das COSCOM ECO-
System, bestehend aus FactoryDIRECTOR
VM und ToolDIRECTOR VM, das die CAM-Pro-
grammierung und Maschinensimulation mit
allen relevanten, digitalen Fertigungs- und
Werkzeuginformationen versorgt. Mit NC-Pro-
grammen gespeist werden im Rahmen der
mechanischen Bearbeitung die Fahrstan-
der-Fras-und-Bohrcenter FR 12000, FR 14000
und FS 18000 sowie Starbett-Frasmaschinen
SL 8000 und SP 10000, alle von Soraluce.

100%-Absicherung
der CAM-Programmierung

Mit dem Ziel der hauptzeitparallelen 3D-Pro-
grammierung wurde das COSCOM-Projekt
vor einigen Jahren mit der Einfiihrung von
ProfiCAM VM fir den Bereich Frasmaschinen
mit Mehrseitenbearbeitung begonnen. Wenig
spater kam die Werkzeugverwaltung Tool-
DIRECTOR VM hinzu, die das CAM-System mit
Werkzeugdaten versorgt und somit die Pro-
grammierung mit realistischen Geometrien
der Werkzeuge erlaubt. Zug um Zug wurde
der TooIDIRECTOR VM mit Daten Uber Werk-
zeugkomponenten und Komplettwerkzeuge
angereichert. Inzwischen sind so rund 4.200
Komplettwerkzeuge im System hinterlegt.
Dietmar Koch ist inzwischen der felsenfes-
ten Uberzeugung: ,Kein CAM-System mehr
ohne Werkzeugverwaltung!” und fligt hinzu:



,Furdie Maschinensimulation des kompletten
Bearbeitungszyklus hatten wir uns fiir VERI-
CUT entschieden, um 100% auf Basis des NC-
Codesnachdem Postprozesslaufin ProfiCAM
VM das Ergebnis abzusichern: Uns war bereits
damals bewusst, dass die NC-Datensatze
unbedingt nochmals nach dem Postprozes-

,710% aller Teile konnten wir heute ohne das
COSCOM ECO-System gar nicht mehr wett-
bewerbsfahig produzieren!”

sor-Export getestet werden mussten, also
jene NC-Satze, dietatsachlichinder Maschine
eingesetzt werden. Auch wenn COSCOM sehr
gute NC-Codes durch maschinenoptimier-
te Postprozessoren in seinem CAM-System
liefert, wollen wir wirklich 100% sicher bei

,echten” NC-Programmen nach dem Postpro-
zessor-Export sichergestellt - die offene
COSCOM-Systemarchitektur mit der univer-
sellen CAM- und Simulationsschnittstelle
COSCOMTCI(TooldataCooperationinterface)
macht’'s maglich.

Lickenloser Datenprozess
bis an die Maschine

Die Einflihrung des TooIDIRECTOR VM hob
die CAM-Programmierung auf ein neues Qua-
litatsniveau und sorgte gleichzeitig fiir einen
lickenlosenEnd-to-End-Prozess, bezogenauf
das Durchreichen von digitalen Werkzeugin-
formationen bis in die Werkzeugvoreinstel-
lung und an die Maschine: Werkzeuglisten,

dem Maschinenbett von mehreren Tonnen
Gewichtistdie erste, aber besonders wichtige
Voraussetzung fir eine schnelle Abarbeitung
des Auftrags. Und es muss schnell gehen, da-
herwird parallel gearbeitet: ,Zum Beispiel wird
an der linken Seite des Maschinentischs ein
Werkstiick bearbeitet, wahrend auf der rech-
ten Seite, durch eine mechanische und elek-
tronische Trennung geschitzt, das nachste
Werkstiick aufgespannt und fiir den ndchsten
Bearbeitungsprozess vorbereitet wird - vor-
ausgesetzt natirlich, die Situation lasst dies
zu", veranschaulicht Dietmar Koch eine typi-
sche Aufgabenstellung der Bearbeitung auf
grolen Maschinen. Die BemafBung (bezogen
auf den Nullpunkt) und die Spannpléne lagen
friiher nur in Papierform an der Maschine vor.
Doch ging stets die Angst um, dass nicht alle

GroBteile-Bearbeitung par excellence - Die
BauteilgroRe machtdie geforderte Prazision zur
echten Herausforderung. Die Mayer Stahl- und

Apparatebau GmbH produziert mit einer un-
glaublichen Genauigkeit von 0,03 bis 0,05 mm
Toleranz bei 18 m Lange der Werkstiicke.

der Kollisionskontrolle gehen." Wirtschaft-
liche GroRteilfertigung verlangt eben diese
Riickversicherung. Die Soraluce-Maschinen
haben keinen festen Werkzeugwechselpunkt,
sondern nehmen das Werkzeugmagazin im
Sinne von hauptzeitparallelem Risten bei
der Bearbeitung mit, um die Spindellaufzeit
zu maximieren. Das wird bei der NC-Satz-
basiertenSimulationvonVERICUTberticksich-
tigt. ,Das ist sehr wichtig, weil man sich nicht
genau vorstellen kann, ob beim Wechsel das
Werkzeug mit einer Lange von zum Beispiel
300 mm nicht doch irgendwo am Werkstiick
bei einer Hohe von 5 m oder mehr aneckt”,
erklart Marijan Lokner. Durch die ProfiCAM-
VERICUT-Kopplung ist die 100%-Kontrolle mit
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Zusammenbauvorschriften der Komplett-
werkzeuge, vermessene Werkzeug-Ist-Daten
wurden nun im gesamten Prozess unmittel-
bar verfligbar. ,Die Bereitstellung von aktu-
ellen Daten ist extrem wichtig, weil es um
Rist- und Bearbeitungszeiten von teilweise
mehreren hundert Stunden geht. Da diirfen
keine Irrtimer geschehen. Doch bei aller Di-
gitalisierung wird der versierte Werker an
der Maschine nach wie vor gebraucht, weil
es sich ja um Einzelteilfertigung handelt.
JedesBauteil muss schlieBlichindividuell ein-
gefahren werden®, betont Dietmar Koch. Die
Details dazu sind zum Beispiel in den digital
erfassten Spannplanen festgehalten. Allein
die exakte Positionierung eines Rohlings auf

notwendigen Informationenoderveraltete Da-
ten die Maschine erreichen wiirden. Die Mayer
Stahl- und Apparatebau GmbH ging im Laufe
der Jahre noch weitere Schritte in Richtung

,Die Verkniipfung von ProfiCAM VM mit VERI-
CUT zur echten NC-Satz-basierten Maschinen-
simulation garantiert uns die 100%-Kontrolle
nach dem Postprozessorlauf!”

,virtuelles Fertigen” und fiihrte den Factory-
DIRECTOR VM ein, um samtliche Papierdo-
kumente zu digitalisieren und auf InfoPOINTs
zu visualisieren. Aus Sicht von Dietmar Koch
war es ein groBer Schritt nach vorne, als jede
MaschinemiteinemPCundeinemMonitoraus-
geriistet wurde und damit die Zettelwirtschaft
ein Ende fand: ,Alle bereitgestellten Daten
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\ A RME|C | 4 EEAPCEEEGE /e FEEO & werden nun direkt vor der Maschine mit dem
COSCOM InfoPOINT VM visualisiert. Selbst die
Simulation kann dort aufgerufen werden und
man kann sich die konkrete Aufspannsituation
in 3D anzeigen lassen und von allen Seiten aus
begutachten.” Wirklich alles, was vor Ort beno-
tigt wird, ist nun 100% digital Uber den Info-
POINTVMabrufbar: Werkzeuglisten, Spannpla-
ne, NC-Programme und Simulationen, was zu
signifikanter Fehlerreduktionund Erhhungder
Prazision bei der Bearbeitung fiihrt. Nun darf
man sich den Datenfluss am InfoPOINT VM
= aber nichtals ,Einbahnstrale” vorstellen, denn
in der Aushaustufe mit einem Kommunikati-
onsmodul kann der Werker iiber den InfoPOINT
VM Rickmeldung an die Arbeitsvorbereitung
oderden Meistergeben, etwawenn etwas nicht
vorratigist. Das steigert die Produktivitat, denn
fehlende Informationen sind ein Synonym fir
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Aufbau der Know-how Datenbank - Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM garantiert die optimierte
Zusammenarbeit zwischen Konstruktion, NC-Programmierung, Arbeitsvorbereitung und den Wer-
kern an den Maschinen. Feinschliff beim Einfahren der Maschinen ist in der Einzelteilfertigung
unerlasslich. So lasst sich auf elegante Weise Aufbau von Unternehmenswissen betreiben.
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Runder Workflow - Der ToolDIRECTOR VM sorgt fiir ein lickenloses Werkzeug-Datenmanagement vom CAM iiber die Werkzeugvoreinstellung bis
an die Maschine. Werkzeuglisten, Zusammenbauvorschriften, gemessene Werkzeug-Ist-Daten sind nun bei Mayer Stahl- und Apparatebau GmbH

100% digital im Zugriff.

.

Maschinenstillstand. Der Werker dokumentiert
seine Arbeitsgange uber den InfoPOINT VM
direkt in den PDF-Zeichnungen, was die un-
mittelbare Nachverfolgbarkeit der einzelnen
Tatigkeiten garantiert. Dieses ,digitale Mar-
kieren" sei eine Besonderheit von Mayer, wie
derzustandige COSCOM-Vertriebsbeauftragte
Peter Schrumpf betont. Die Werker arbeiten
im 3-Schichtbetrieb. Jedem Kollegen ist eine
Farbe zugewiesen, die sie nutzen, um jene Be-
reiche des Bauteils zu kennzeichnen, die sie
bearbeiten.

Digitalisierung zu Ende gedacht -
Papier ade!

Bei der Mayer Stahl- und Apparatebau GmbH
dient der FactoryDIRECTOR VM als zentra-
le Datenbasis fiir alle Fertigungsdaten und
digitalen Fertigungsdokumente. Alle Tech-
nologiedaten rund um ein Werkstick, wie
NC-Programme, Fertigungszeichnungen,
Ristlisten und Aufspannplane werden nun

zentral in einer Datenbank verwaltet und von
dieser aus allen Prozessteilnehmern gemaf
der anstehenden Aufgabe in der Arbeitsvor-
bereitung und im Shopfloor zur Verfiigung
gestellt. Auch der FactoryDIRECTOR VM
arbeitet in beide Richtungen: So werden die
wahrend des Produktionsprozesses optimier-
ten NC-Codes, etwa in Hinsicht auf angepass-
te Vorschibe oder Fraswegekorrekturen, in
die Datenbank zurlickgespielt. ,Im Falle der
Wiederholteilfertigung bedeutet diese Ferti-
gungsdokumentation,dassdasCOSCOMECO-
System eine Knopfdruck-Losung aufgrund
von ausgekligelter Knowhow-Sicherung aus
der vorangegangenen Fertigung ist", sagt
Geschaftsfiihrer Martin Gentner begeistert.
Es werden samtliche Fertigungsinformati-
onen ausnahmslos digitalisiert. In Summe
sind es bis dato rund 12.000 auftragsbezo-
gene Technologiedatensdtze - das ist das
Ergebnis von durchschnittlich 250 Auftragen
pro Jahr, wobei fir jeden Auftrag im Schnitt
4 bis 5 NC-Programme erstellt werden. Der
Geschaftsfiihrer rechnet vor: ,Nahm friher

eine typische Bauteil-Bearbeitung rund 15
Arbeitstage in Anspruch, sind es heute keine
zehn mehr. Gut 25% der erzielten Zeiteinspa-
rungen haben wirdurchdie Digitalisierung mit

,Der Werker dokumentiert seine Arbeits-
gange liber den COSCOM InfoPOINT VM
direkt in den PDF-Zeichnungen. Dieses
Jdigitale Markieren' ist eine Besonderheit
bei Mayer.”

COSCOM erreicht!” Marijan Lokner driickt es
nicht weniger pragnant aus: ,70% aller Teile
konnten wir heute ohne Digitalisierung gar
nicht mehr effizient und wettbewerbsfahig
produzieren!" Anders formuliert auf den Punkt
gebracht: Die virtuelle Fertigung sichert der
Mayer Stahl- und Apparatebau GmbH ihre
Existenz als GroBteile-Lohnfertiger, wobei
Wettbewerbsfahigkeit nicht nur im Sinne von
minimalen Bearbeitungszeiten verstanden
werden sollte, sondern auch als Fahigkeit, die
steigenden Qualitatsanforderungen der Kun-
den weiterhin erfiillen zu kdnnen.

100% Ergebnisabsicherung - Mit ProfiCAM VM (m.) lassen sich intuitiv und sehr effizient Fraswege programmieren. Die verlustfreie Anbindung der
NC-Satz-basierten Simulation von VERICUT (r.) stellt die Kollisionsfreiheit der NC-Programme sicher. Die Werkzeugdatenbasis fiir CAM und Simulation
stellt der TooIDIRECTOR VM (1.).




Auf einen Blick -
Das COSCOM ECO-System bei der
Mayer Stahl- und Apparatebau GmbH

Kurzprofil
Mayer Stahl- und Apparatebau GmbH =« «sonssces

> Die Aufgabenstellung:

Virtuelles Fertigen im Sinne von Ergebnisabsicherung, Fehlervermeidung,
Rist- und Aufspannoptimierung sowie Prozessheschleunigung insgesamt
Zentrale Datenbank fiir Fertigungs- und Werkzeuginformationen

sowie Werkzeugvoreinstellung

100% kollisionsfreie CNC-Programmierung, auch bei hauptzeitparallelem
Werkzeugriisten bei der Grofteile-Zerspanung

Fehlerfreies NC-Programmmanagement

Revisionssicheres Anderungsmanagement

Vereinheitlichung der Zeichnungs- und NC-Programmarchivierung
Datenvisualisierung vor Ort an den Maschinen

Datenwiederverwendung bei der Wiederholteile-Fertigung
Ergebnisabsicherung der NC-Programme

Hauptzeitparallele, prozessfahige CAM-Programmierung

Die Losung:
Das COSCOM ECO-System mit zentraler Datenbank-Plattform
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FactoryDIRECTOR VM: zentrale, digitale Technologiedatenverwaltung
mittels des Single-Source-of-Truth-Ansatzes

ToolDIRECTOR VM fiir die umfassende Werkzeugdatenverwaltung und
Anbindung der Messmittelverwaltung und Werkzeugvoreinstellgerate
Vor-Ort-Datenvisualisierung mittels InfoPOINT VM direkt

an den NC-Maschinen

Universelles 3D-CAM-System ProfiCAM VM fiir die
Bearbeitungstechnologie Frasen

Koppelung von CAM und Simulation: offene ProfiCAM VM Systemarchitektur
zur prozesssicheren Anbindung der NC-Satz-basierten Simulation VERICUT
von CGTech mittels der COSCOM TCI Technologie

Das Ergebnis:

Virtuelles Fertigen: Digitale Abbildung des gesamten Produktionsprozesses
Ergebnisabsicherung und Prozesssicherheit: 100% kollisionsfreie
Frasbearbeitung der GroRbauteile

Erhebliche Prozessbeschleunigung durch Konzentration aller Daten in einer
Single Source of Truth fiir den Shopfloor: Verkiirzung der Riist- und Nebenzeiten
100% Digitalisierung aller Werkzeugdaten: 4.200 Komplettwerkzeuge

sind im ToolDIRECTOR VM hinterlegt

Dokumentation und Riickverfolgbarkeit: Dank Kommunikationsmodul

von InfoPOINT VM Markierung der erledigten Arbeitsgange direkt

in den PDF-Zeichnungen

Durchgangige Anderungsverfolgung fiir fehlerfreie NC-Programme

fiir Dreh- und Frasmaschinen

Vollautomatischer Durchlauf bei der Auftragsabwicklung von Wiederholteilen
Online-Transparenz: Uber InfoPOINT VM sind an den Maschinen 100% digital
aktuelle Werkzeuglisten, Spannplane, NC-Programme, Simulationen

uvm. abrufbar

Prozessbeschleunigung einer typischen Bauteil-Bearbeitung um ca. 50%.
Rund 25% davon entfallen auf die End-to-End-Digitalisierung mit dem
COSCOM ECO-System

Hervorgegangen aus einem Schmiedehandwerksbetrieb, der
vor Uber 150 Jahren gegriindet wurde, hat sich die Mayer
Stahl- und Apparatebau GmbH kontinuierlich neu erfunden.
Mit einer Produktionsfldche von mehr als 10.000 gm, einem
modernen CNC-Maschinenpark und tber 60 hochqualifizier-
ten Mitarbeitern ist man in der Lage, Grofibauteile bis 50 t
Stlickgewicht als Einzelfertiger und Zulieferant am Standort
Heidenheim an der Brenz zur hdchsten Kundenzufriedenheit
zu fertigen. Zu den Kernkompetenzen zdhlen neben verschie-
denen Schweilverfahren insbesondere die mechanische
Bearbeitungan CNC-gesteuerten Fahrstandermaschinen. Die
Fertigungstiefe und dermoderne Maschinenpark sind wirklich
bemerkenswert.

Der Betrieb gehort zur weltweit agierenden Unternehmens-
gruppe Mayer, die innovative Automatisierungslosungen
fir den Erwerbsgartenbau, kosteneffiziente Lohnfertigung
in der Diinnblechbearbeitung und dem Stahlbau sowie
kundenindividuelle Losungen in der Steuerungs- und Hand-
habungstechnik bietet.

Weitere Informationen online unter:
www.mayer.de

=

Nur etwas fiir echte Profis - Die Grofteilfertigung bei
Mayer Stahl- und Apparatebau verlangt Muskelkraft,
Fingerspitzengefiihl, jede Menge an Hintergrundwissen
- und die intelligente Digitalisierungsplattform von COS-
COM. Im Bild v.L.n.r.. Martin Gentner (Geschaftsfihrer),
Dietmar Koch (Meister mechanische Fertigung), Peter
Schrumpf (COSCOM Projektvertrieb) und Marijan Lokner
(CNC Programmierung Frasen).



Ansprechpartner - COSCOM weltweit

Zentrale Deutschland
COSCOM Computer GmbH
Anzinger Strale 5

85560 Ebersberg, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 - 0
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle Siid-West
COSCOM Computer GmbH
Curiestrale 2

70563 Stuttgart, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 -0
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschaftsstelle West
COSCOM Computer GmbH
Schleefstralle 4

44287 Dortmund, Germany
Telefon: +49 (231) 7599 - 00
Telefax: +49 (231) 7599 - 12
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle Nord
COSCOM Computer GmbH
Woltorfer StraBe 77¢

31224 Peine, Germany
Telefon: +49 (5171) 5058 - 10
Telefax: +49 (5171) 5058 - 119
E-Mail: info@coscom.de

Zentrale Osterreich

COSCOM Computer GmbH
Businesspark Pucking-Ost, Hobelweg 4
4055 Pucking, Austria

Telefon: +49 (8092) 2098 - 273

Telefax: +49 (8092) 2098 - 900

E-Mail: info@coscom.at

Zentrale Schweiz

COSCOM GmbH

Eichweid 5

6203 Sempach Station, Switzerland
Telefon: +41 (62) 74810 - 00
Telefax: +41 (62) 74810 - 09
E-Mail: info@coscom.ch

coscom
ECOSYSTEM

Software fiir die

Fertigung

Software fiir die Fertigung
wWww.coscom.eu

Folgen Sie uns ...
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Zentrale Frankreich
COSCOM France S.a.r.L

11 rue de la Haye

67300 Schiltigheim, France
Telefon: +33 (388) 185410
Telefax: +33 (388) 819277
E-Mail: info@coscom.fr

Zentrale Tschechien

COSCOM Computer s.r.o.
Chlumecka 1539/7

19800 Praha-Kyje, Czech Repulic
Telefon: +420 (2) 818621 - 79
Telefax: +420 (2) 818621 - 86
E-Mail: info@coscom.cz

Zentrale Polen

COSCOM Polska sp. z.0.0.

ul. Barona 30 lok.324

43-100 Tychy, Poland

Telefon: +48 (32) 7333781,7009035
Telefax: +48 (32) 7202554

E-Mail: info@coscom.pl
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