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> 50% Verkiirzung der Durchlaufzeit > Intelligentes Werkzeug- und Datenmangement
> 30% schnellere und prazisere NC-Programmierung > Termingerechte Erstellung aller Fertigungsdaten
> Absicherung der Fertigung durch Simulation > Steigerung der Innovationsgeschwindigkeit
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~Joker im CAM-Prozess — Das CAM-System ProfiCAM (I.) mit seinem intelligenten Postprozessor-
Konzept macht die NC-Programmierung bei FETTE COMPACTING um 30% schneller. Die Maschinen-
simulation ProfiKINEMATIK (r.) sichert den Bearbeitungsprozess im Vorfeld virtuell ab.

Joker" Im NC-Prozess flir 50% kiirzere Durchlaufzeit

Mit einer durchgangigen CAM-Fertigungs-Prozess-Losung reduziert ein Hersteller
von Prazisionsmaschinen fiir die pharmazeutische Industrie seine Durchlaufzeit um bis zu 50%.

Mit Know-how, Sorgfalt und innovativen Produk-
ten gelingt es der FETTE COMPACTING GmbH
ihre fiihrende Position auf dem Weltmarkt zu
behaupten. Als hochspezialisierter Hersteller
von Maschinen fiir die pharmazeutische und
chemische Industrie sieht sich das Unternehmen
besonderen Anforderungen in puncto Prézision
und Performance konfrontiert. FETTE COMPAC-
TING setzt in seiner Fertigung deshalb die voll-
stdndige CAM-Prozess-Losung von COSCOM
ein. Das System umfasst NC-Programmierung
mit innovativem neuen ,NC-JOKER* Postpro-
zessor-Konzept, Fertigungsdaten-Management,
Werkzeugverwaltung sowie virtuelle Maschine
inkl. Maschinensimulation. Diese leistungsfa-
hige Gesamtlosung von COSCOM verhilft dem
Mittelstandler zu mehr Effizienz und Flexibilitat,
um sich damit den Erfordernissen des globalen
Wettbewerbs erfolgreich zu stellen. Konkret ist
das Unternehmen damit in der Lage, die Pro-
grammierzeit fiir die NC-Programmierung um
mindestens 30% sowie die Durchlaufzeit von der
Produktentwicklung bis zur Fertigung um knapp
50% zu senken.

,Reduktion der Zeit von der Entwicklung bis zum
serienreifen Bauteil um 50%" steht als Zielvorgabe

,Der NC-JOKER erzeugt prozesssichere NC-
Programme. Dadurch konnten wir auch Riist-
und Einfahrzeiten beachtlich reduzieren.

fir jeden Mitarbeiter sichtbar auf einer Infotafel
in einer Montagehalle der FETTE COMPACTING
GmbH. Matthias Hoffmann, Global Director Ope-
rations bei FETTE COMPACTING erklart, warum
dieses Ziel dem mittelstandischen Unternehmen

so wichtig ist: ,Wir wollen unserem Wettbewerb
stets ein gutes Stiick voraus sein. Nur dann
kénnen wir uns international behaupten. Und das
schaffen wir, indem wir besser und schneller als
die anderen sind." Die FETTE COMPACTING GmbH
aus Schwarzenbek bei Hamburg entwickelt, pro-
duziert und vertreibt Hochleistungsmaschinen,
z.B. Tablettieranlagen und -pressen fiir pharma-
zeutische und chemische Betriebe. Mit seinen
spezialisierten High-End Produkten hat sich der
Mittelstandler im Lauf seines Bestehens zum Welt-
marktfiihrer entwickelt. Nicht nur die steigende
Nachfrage nach Medikamenten weltweit hat
dazu beigetragen, sondern auch das Know-how
der Mitarbeiter. Durch eine auBergewdhnlich
hohe Innovationsgeschwindigkeit gelingt es dem
Global Player, seinen Kunden stets Maschinen
und Anlagen von hochster Qualitdt auf dem neu-
esten Stand der Technik zu bieten. Diese Strategie
tragt ihre Friichte: Im Jahr 20171 konnte die LMT-
Gruppe, die der FETTE COMPACTING angehdrt,
einen Umsatz von knapp 300 Millionen Euro
erwirtschaften, Tendenz steigend. Um den hohen
Auftragseingang angemessen zu bedienen, arbei-
tet das Unternehmen im 3-Schichtbetrieb an
funf Tagen in der Woche; dazu kommen ggf.
Sonderschichten am Wochenende, wenn es die
Auftragslage erfordert. Da die Anforderungen des
Marktes durch Personalwachstum allein nicht zu
erfiillen sind, investiert der Spezialmaschinenher-
steller vor allem in die Effizienz seiner Anlagen und
seiner Prozesse. Im Bereich der mechanischen
Fertigung setzt FETTE COMPACTING auf einen
heterogenen Maschinenpark, bestehend aus rund
20 CNC-Maschinen und BAZ verschiedener Her-
steller fiir Dreh-, Fras und Millturn-Bearbeitungen.
,Um weitere Marktanteile zu gewinnen, bendtigen

wir optimale und fehlerfreie Fertigungsprozesse”,
gibt Hoffmann zu bedenken, ,Das ist auch der
Grund, warum wir dauerhaft eine stabile und funk-
tionsfahige Software-Infrastruktur bendtigen. Eine
Software-Prozess-Losung von der Konstruktion
bis zur Fertigungsmaschine war flir uns das Ziel
im Optimierungsprozess. “Die COSCOM-Losung
mit dem innovativen CAM-System, inkl. neuen
,NC-JOKER"  Postprozessorkonzept, virtueller
Maschine mit Simulation sowie Werkzeug- und
gemeinsames zentrales CAM-Daten-Management,
erflillen diese Vorgabe."

,NC-JOKER" |0st veraltete
Postprozessor-Technologie ab

Neben den Faktoren ,Auslastung’ und ,Minimie-
rung von Nebenzeiten' hangt die Wirtschaftlichkeit
einer modernen CNC-Maschine maBgeblich von
der Qualitat ihres ,Inputs’, den optimalen NC-
Programmen also, ab. Diese werden nach der
Programmierung mit dem CAD/CAM-System im
sog. ,NC-JOKER" flr jede Maschine und deren
individuelle Kinematik erzeugt. Das innovative
neue Konzept ,NC-JOKER" war u.a. ein ausschlag-
gebender Grund, warum sich Hoffmann und seine
Kollegen fiir die COSCOM-Software entschie-
den haben. ,Bevor der JOKER zum Einsatz kam,
wurden die NC-Satze fiir unsere Maschinen mit
einem Blackbox-Postprozessor-System erstellt,
das der Hersteller unserer CAD/CAM-Software
entwickelt hat. Doch das erwies sich im Laufe
der Zeit als sehr unflexibel" Konkret bedeutete
dies, dass FETTE COMPACTING jedes Mal neu
angepasste Postprozessoren bendtigte, sobald
das Unternehmen eine Fertigungsmaschine neu



anschaffte, neu konfigurierte oder ein Update
der Maschinensteuerung aufspielte. Denn die
NC-Programmierung ist genauso individuell wie
die Ausfiihrung der Fertigungsmaschine selbst.
Und da keine Maschine einer anderen gleicht,
muss der NC-Code folglich fiir jede Maschinenki-
nematik individuell erstellt werden. ,In Bezug auf
die NC-Programmierung ist Unabhéangigkeit und
maximale Flexibilitat unser oberstes Ziel. COSCOM
kam da wie gerufen. Unser altes CAM-System
haben wir durch ProfiCAM mit dem neuen Baustein
,NC-JOKER" abgelost. Auf der Basis eines intelli-
genten, modular aufgebauten Baukastenprinzips
konnen wir heute unsere neuen Postprozessoren
selbst frei konfigurieren. Vor allem aber kann der
Spezialmaschinenhersteller  seine  kinematisch
komplexen Dreh- und Fraszentren jetzt mit opti-
mierten Verfahrwegen und innovativen Technolo-

gien bzw. mit kiirzeren Bearbeitungszeiten noch
wirtschaftlicher und prozesssicherer betreiben.

30% mehr NC-Programme
in der gleichen Zeit

Dazu kommen weitere Vorteile: Das ,NC-JOKER'-
Konzept hat sich im Vergleich zum vorher einge-
setzten System als kostenglinstiger erwiesen;
auBerdem bleibt das Know-how im eigenen Haus.
Fir ein Unternehmen wie FETTE COMPACTING,
das sehr groBen Wert auf seine hohe Fertigungs-
tiefe legt, ein entscheidendes Argument. Hoffmann
zeigt sich sehr zufrieden mit der COSCOM-L&sung:
,Ja, die Qualitat der NC-Programme ist sehr gut,
wesentlich besser als beim alten CAM-System.
Sein Mitarbeiter Klaus Dresel, der fiir die NC-

Programmierung zustandig ist, erganzt: ,Bei dem
Vorgangersystem mussten wir immer wieder
nachtraglich manuell korrigieren und verloren so
jede Menge Zeit. Dazu kam, dass durch das neue
Maschinenkonzept neue Unsicherheiten in der
Programmierung entstanden. Das ist jetzt zum
Gliick nicht mehr so! Auch die Einfahr- und Rst-
zeiten konnten wir dadurch beachtlich reduzie-
ren" Besonders in der hohen Innovationsge-
schwindigkeit sehen die Verantwortlichen von
FETTE COMPACTING den Grund fiir den Erfolg
ihres Unternehmens. In den vergangenen Jahren
wurden jeweils mehrere vollstandig neu entwi-
ckelte Maschinentypen in den Markt eingefiihrt.
Deshalb setzen auch Hoffmann, Dresel und ihre
Kollegen alles daran, diese Innovationsgeschwin-
digkeit zu halten und wenn mdglich noch zu
steigern. Dies schlieBt die gesamten Produktions-

,Mit der Maschinensimulation und dem
Werkzeugdaten-Management sichern
wir den Prozess im Vorfeld virtuell ab
und reduzieren dadurch unsere Neben-
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zeiten deutlich.”

Werkzeugdaten im System.

Zentrale gemeinsame Datenbasis — Die COSCOM
Datenbanken fiir Werkzeug- und Fertigungsdaten
sichern einen durchgangigen NC-Prozess bis hin
zur Maschinensimulation (u.). Die Anbindung der
COSCOM Werkzeugverwaltung an das Werkzeug-
voreinstellgerdt (0.) gewahrleistet stets aktuelle



Lohnende Investition fiir hachste Wirtschaftlichkeit — Die durchgangige CAM-Prozess-Losung bei FETTE
COMPACTING sorgt fiir einen wirtschaftlichen Betrieb der CNC-Maschinen, d.h. fiir optimierte Verfahrwege,

reduzierte Bearbeitungszeiten und kiirzere Riist- sowie Nebenzeiten.

prozesse ein. Zeitverluste im NC-Prozess konnen
sie sich nicht erlauben. Als besondere Herausfor-
derung kommt hinzu, dass FETTE COMPACTING
tiberwiegend kleine LosgréRen produziert, die
selten iber 30 Stlick hinausgehen. Werthaltige
komplexe Teile werden sogar auftragsbezogen
gefertigt. Zudem werden die Montageabteilungen
bei FETTE COMPACTING direkt aus der mechani-
schen Fertigung versorgt. Umso wichtiger ist ein
reibungsloser NC-Prozess, der in sich stabil und
selbstregelnd ist, um dauerhaft erstklassige Pro-
duktqualitdt und eine exakte Liefertermin-Losung
zu garantieren. Dresel: ,Die Anzahl der Auftrage
steigt und mit den Auftrdgen zugleich auch die
Komplexitdt der Bauteile. Und diese Komplexitat
miissen wir mit den NC-Programmen beherrschen.
Mit dem alten Blackbox-System haben kleine
Anderungen schon mal eine Woche gedauert.
Im Gegensatz dazu haben die NC-Program-
mierer mit dem ,NC-JOKER" nun die Mdglichkeit,
derartige Anderungen sehr schnell im Haus
selbst vorzunehmen. Alles in allem bewirkt die
COSCOM Lésung eine beachtliche Beschleuni-
gung der NC-Programmierung im Vergleich zu
vorher. Matthias Hoffmann kann das eindrucks-
voll mit Zahlen belegen: ,Das Volumen, das wir
durch die NC-Programmierung schleusen, ist rund
30 Prozent hoher als vorher. Und diese Effizienz-
steigerungen haben wir letztendlich durch das
Programmieren und optimale Postprozessoren
als solches, herausgeholt. Dazu kommt, dass die
Software stabil und fehlerfrei funktioniert und
man so gut wie nicht nacharbeiten muss."

Virtuelle Bearbeitung mit allen
Daten aus einer Datenbank

Nach den positiven Erfahrungen mit dem
COSCOM CAM und ,NC-JOKER" Konzept schlos-
sen Hoffmann und seine Mitarbeiter auch die
tibrigen Teile der Prozess-Lésung mit COSCOM-
Lésungen: mit dem Fertigungsdaten-Management
FactoryDIRECTOR und der Werkzeugverwaltung
ToolDIRECTOR. Besonders angetan zeigt sich

Dresel vom Datenbankkonzept fir die Fertigungs-
und Werkzeugdaten: ,Das CAM-Datenmanagement
hat uns die Arbeit enorm erleichtert. Wir konnen
alles mit einem Klick sehr schnell finden und haben
auf Knopfdruck alle fiir einen Auftrag relevanten
Fertigungs- und Werkzeugdaten in einer gemein-
samen durchgangigen Datenbank parat. Das hilft
uns sehr, unser internes Know-how im Zerspa-
nungsprozess effizient zu sammeln und trans-
parenter bereitzustellen bzw. wirtschaftlicher zu
nutzen" Neben dem Datenmanagement greifen
Dresel und sein Team auf die Virtuelle Maschine
zur Maschinensimulation zurlick. Sie sichert die
Fertigung an den Maschinen virtuell ab, denn sie
gibt den Mitarbeitern die Moglichkeit, den Arbeits-
raum vollstandig darzustellen, virtuell zu riisten
inklusive aller Spannmittel und Werkzeuge, und
zwar genauso, wie es physikalisch spater auch in
der Maschine vorherrscht. Ein Aspekt, den Klaus
Dresel besonders schatzt: ,Mit dem Werkzeug-
daten-Management und der Maschinensimula-
tion kénnen wir die gesamte Bearbeitung mit
allen Parametern im Vorfeld der Bearbeitung
komplett virtuell abbilden. Besonders bei den
komplexen Teilen ist das eine groBe Hilfe und
dient der Prozesssicherheit."

Verkniipfung der Prozesse
fir 50% weniger Durchlaufzeit

Der Schritt hin zu einer leistungsfahigen Prozess-
Lésung kam Mitte des Jahres 2010, als sich die
Verantwortlichen bei FETTE COMPACTING dazu
entschlossen, ProfiCAM einzufiihren. Um in der
Implementierungsphase voll handlungsfahig zu
bleiben, wurde der Betrieb des alten CAM-Systems
zundchst parallel aufrecht erhalten und sukzes-
sive durch die entsprechenden ProfiCAM-Module
abgeldst. Die Software-Spezialisten von COSCOM
unterstiitzen in Installation und Schulung sowie
im gesamten Projektmanagement, so dass die
Zeitvorgaben fir die Einfiihrung des neuen Sys-
tems nicht nur eingehalten, sondern sogar deutlich
unterschritten wurden. Nach einem Dreivierteljahr

verabschiedete sich FETTE COMPACTING end-
giltig von seiner alten CAM-Software. Hoffmann:
,Wir haben das nach den neun Monaten schnell
forciert, weil unsere Erwartungen in Bezug auf
Prozesssicherheit, Effizienz und Kosteneinsparun-
gen mit dem COSCOM-System deutlich tibertroffen
wurden." Die Einfiihrung der COSCOM-Software hat
mit dazu beigetragen, dass FETTE COMPACTING

,Das Volumen, das wir durch die NC-Pro-
grammierung schleusen, ist rund 30 Prozent
hoher als vorher. Und diese Effizienzsteige-
rungen haben wir letztendlich mit der durch-
gangigen COSCOM-Lasung herausgeholt.”

seiner Zielvorgabe — Reduktion der Zeit von der
Entwicklung bis zum serienreifen Bauteil um 5% -
ein groRes Stiick naher gekommen ist. Nicht nur
die Umsetzung von Neuentwicklungen konnte auf-
grund eines optimierten NC-Prozesses beachtlich
gesteigert werden. Matthias Hoffmann restimiert:
,Alles in allem konnten wir Effizienzgewinne im
Fertigungsprozess von bis zu 30 Prozent erzielen.
Durch den Umstieg auf die prozessorientierte
COSCOM Losung wurde unser Gesamtworkflow in
der Zerspanung insgesamt schneller, reibungsloser
und giinstiger. COSCOM ist ein echter ,Joker" in
unserem NC-Prozess!"




Auf einen Blick - Kurzprofil
FETTE COMPACTING GmbH

COSCOM Virtual Machining Prozess-Losung
bei der FETTE COMPACTING GmbH

> Die Aufgabenstellung:

Optimale Wirtschaftlichkeit der Fertigungsmaschinen mit kurzen
Verfahrwegen und kurzer Bearbeitungszeit durch

optimierte und sichere NC-Programme

Abldsung des bisher verwendeten CAM-Systems durch eine neue
durchgéngige Lésung fiir die Fertigungsprozesse

Wirtschaftlichere NC-Programmierung und Nutzung neuer
Maschinenkonzepte und -technologien

Reduzierung des Fehlerpotentials und Verbesserung der Qualitat

der NC-Programme

Mehr Flexibilitat in der NC-Programmierung nach Anderungen

an der Maschinenkonfiguration

Absicherung der Fertigungsprozesse in den Maschinen durch
Echtzeitsimulation mit Werkzeugen, Vorrichtungen etc.

Bereitstellung des Know-hows und Absicherung durch Dokumentation
und zentraler Speicherung sé@mtlicher Fertigungs- und Technologiedaten
Zugriff im Prozess auf einfach zu bedienendes Werkzeugmanagement

Die Losung:

Die COSCOM Virtual Machining Prozess-Losung mit dem CAM-System
ProfiCAM, dem Postprozessorkonzept ,NC-JOKER" und der Virtuellen
Maschine und Onlinezugriff auf die Werkzeugverwaltung ToolDIRECTOR
und dem CAM-Datenmanagement FactoryDIRECTOR:
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Ubernahme von bereits bestehenden CAD-Modellen in das CAM-System
Rasche Erstellung prozesssicherer NC-Satze und Umsetzung neuer
kinematischer Maschinenkonzepte

Absicherung der Fertigung durch komplette Simulation des
Maschinenraums mit Werkzeugen und Spannmitteln in Echtzeit
Problemlose, intuitive Bedienung des Systems durch

verschiedene Anwender

Zugriff auf gemeinsames Unternehmens Know-how aus einer Datenbank
fir Fertigungs- und Werkzeugdaten

Software auf dem neusten Stand der Technik durch regelmaBige
Updates: Maglichkeit zur flexiblen Erweiterung durch Ausbaumodule
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Das Ergebnis:

Um 30 % schnellere NC-Programmierung

Kiirzere Durchlaufzeiten von der Konstruktion bis zum fertigen Produkt
Kein Nacharbeiten der NC-Programme

Bessere Produktqualitét durch prozesssichere NC-Programme
Wirtschaftlicherer Betrieb der CNC-Maschinen durch optimale
Verfahrwege, kiirzere Bearbeitungszeiten bzw. reduzierte Durchlauf-,
Riist- und Nebenzeiten

Steigerung der Innovationsgeschwindigkeit

Zunahme der Wettbewerbsfahigkeit und Ausbau der Marktposition

Als Weltmarktfiihrer entwickelt und produziert die FETTE
COMPACTING GmbH Tablettenpressen fiir industrielle
Anwendungen. Das mittelstandische Unternehmen aus
Schwarzenbek bei Hamburg hat sich auf Hochleistungs-
pressen speziell flir die pharmazeutische und chemische In-
dustrie spezialisiert. Dabei sieht sich FETTE COMPACTING
als Losungsanbieter, der nicht nur Maschinen selbst, son-
dern auch alle nétigen Gerate und Werkzeuge fiir die phar-
mazeutische Produktion bereitstellt, vom Pressstempel
tiber die computergesteuerte Tablettenpresse bis hin zum
Trennelement. Als Unternehmen der LMT-Gruppe mit ihren
ca. 1.900 Mitarbeitern unterhdlt FETTE COMPACTING Nie-
derlassungen und Competence-Center auf der ganzen Welt.

Weitere Informationen online unter:
www.fette-compacting.com

Punktlandung in der Einfilhrung - In nur neun Monaten
gelang der komplette Umstieg und die Implementierung der
neuen CAM-Prozess-Losung. Im Bild: Matthias Hoffmann,
FETTE COMPACTING Global Director Operations (r.), Ingo
Kolberg, Vertriebsleiter COSCOM (m.) und Klaus Dresel,
NC-Programmierer bei FETTE COMPACTING (1.).



Ansprechpartner - COSCOM weltweit

Zentrale Deutschland
COSCOM Computer GmbH
Anzinger Strafle 5

85560 Ebersberg, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 -0
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle Siid-West
COSCOM Computer GmbH
Curiestrale 2

70563 Stuttgart, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 - 350
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschiftsstelle West
COSCOM Computer GmbH
Schleefstralle 4

44287 Dortmund, Germany
Telefon: +49 (231) 7599 - 00
Telefax: +49 (231) 7599 - 12
E-Mail: inffo@coscom.de

Geschiftsstelle Nord
COSCOM Computer GmbH
Woltorfer Strae 77c

31224 Peine, Germany
Telefon: +49 (5171) 50581 -0
Telefax: +49 (5171) 50581 - 19
E-Mail: info@coscom.de

Zentrale Osterreich

COSCOM Computer GmbH
Businesspark Pucking-Ost, Hobelweg 4
4055 Pucking, Austria

Telefon: +49 (8092) 2098 - 273
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900

E-Mail: info@coscom.at

Zentrale Schweiz

COSCOM GmbH

Eichweid 5

6203 Sempach Station, Switzerland
Telefon: +41 (62) 74810 - 00
Telefax: +41 (62) 74810 - 09
E-Mail: info@coscom.ch

coscom
ECOSYSTEM

Software fiir die

Fertigung

Software fiir die Fertigung
www.coscom.eu

Folgen Sie uns ...
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Zentrale Frankreich
COSCOM France S.a.r.L

11 rue de la Haye

67300 Schiltigheim, France
Telefon: +33 (388) 185410
Telefax: +33 (388) 819277
E-Mail: info@coscom.fr

Zentrale Tschechien

COSCOM Computer s.r.o0.
Chlumecka 1539/7

19800 Praha-Kyje, Czech Repulic
Telefon: +420 (2) 818621 -79
Telefax: +420 (2) 818621 - 86
E-Mail: info@coscom.cz

Zentrale Polen

COSCOM Polska sp. z.0.0.

ul. Barona 30 lok.324

43-100 Tychy, Poland

Telefon: +48 (32) 7333781,7009035
Telefax: +48 (32) 7202554

E-Mail: info@coscom.pl

Industrie 4.0





