CAM-Datenmanagement
FactoryDIRECTOR VM
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> Durchgangige Transparenz sicherstellen > Zentrale Datenbank statt ,Inselsysteme*

> Produktqualitat absichern > Papierarme Fertigung gewahrleisten

> Fertigungs-Know-how sichern > Fertigungsdaten verfiighar machen




FactoryDIRECTOR VM

Zentrale ,Datendrehscheibe” fiir Ihre Fertigung

Die Basis fiir den Connected Shopfloor
Fertigungsdaten vernetzen, visualisieren und zur Verfiigung stellen

Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM ist die zentrale Datenplattform fir die
Fertigung. Fertigungsinformationen, wie Artikelstammdaten und Arbeitsplan-
informationen aus dem flihrenden ERP-System bilden die Grundlage fiir eine
strukturierte Datenablage und Datensteuerung im Shopfloor. Alle im Shopfloor
erzeugten Daten und Informationen werden in der zentralen Datenbank dem
versionierten Fertigungsartikel und der konkreten Arbeitsfolge (Vorgang) des

FactoryDIRECTOR - Highlights & Nutzen

> Alle Fertigungsdaten pro Artikel (NC-Programm, Werkzeugliste,
Spannskizzen, Priifplane, Fotos, uvm.) unternehmensweit verfligbar

> Versionierung und Archivierung von Fertigungsdaten fiir
gleichbleibende Fertigungsqualitat

Y Anderungsmanagement vom ERP-System bis zur Werkzeugmaschine
fiir eine deutliche Reduzierung der Fehlerquote

Arbeitsplans zugeordnet. Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM bildet auch die
operative Datenplattform fiir Anwendungssysteme, wie CAD/CAM und virtu-
elle Maschinen. Diese Systeme erreichen dadurch eine hohere Datenprozess-
integration - vom Start der Anwendung bis zur strukturierten Datenablage in
der zentralen Datenplattform.

> Digitalisierung der Informationsprozesse im Shopfloor fiir eine
gesicherte Kommunikation

D Einheitliche Informations- und Datenprozesse auch bei heterogenen
Systemlandschaften im Shopfloor fiir mehr Transparenz und Effizienz

> Skalierbare Softwareldsung fiir ein echtes Shopfloor-Assistenzsystem




Industrie 4.0 Zukunftsfahigkeit integriert

OEE und Wettbewerbsfahigkeit steigern

Vernetzter Zerspanungsprozess in der smart factory

Produktivitat verbessern, Effizienz steigern, unproduktive Neben- und Riist-
zeiten minimieren, vorhandene Ressourcen besser nutzen, schneller von der
Idee/dem Modell bis zum fertigen Bauteil, Wiederholteile effektiver fertigen
— fUr diese (ibergeordneten Ziele in der Fertigung bietet COSCOM mit dem
FactoryDIRECTOR VM eine zentrale ,Datendrehscheibe”, die entlang der ge-
samten CNC-Prozesskette zum Einsatz kommt - von ERP {iber Konstruktion/

Industrie 4.0 — Was tun?

Verénderte Anforderungen an Fertigungsunternehmen erfordern neue Uber-
legungen und Wege in der Vernetzung. Die Standardisierung und Optimie-

rung aller Prozesse rund um die Werkzeugmaschine fiihrt zur optimalen
Maschinennutzung.

Die Losung: COSCOM FactoryDIRECTOR VM — Vernetzen — Zusammenfas-
sen — Zur Verfligung stellen. Die Software-Lsungen fiir eine effizientere Zer-

spanung in einer modernen, vernetzten Fertigung.

PLM bis zur Werkzeugmaschine. Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM bildet die
einheitliche, zentrale Datenbasis in der Fertigung. Das Zusammenspiel von
Produkt- und Artikelverwaltung, NC-Programmverwaltung und Dokumenten-
management garantiert hochste Prozesssicherheit und Produktqualitat — vom
ersten produzierten Teil an.

Visualisierung
an der Masching

Y Zentrale, prozessfahige Stammdaten

> Digitalisierung der Kommunikation

> Vernetzung und Standardisierung

Y Bedarfsgerechte Softwareldsung —
Prozessassistenzsystem

> Hochste Integrationsfahigkeit

Industrie 4.0




Fertigungsdaten-Management

COSCOM FactoryDIRECTOR VM

Aus Daten werden Informationen!

Artikelstammdaten

l
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CAD-Daten — —_— Arbeitsplane

Maschine —-E

NC-Programm

X 2

—Toolmanagement
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FactoryDIRECTOR Logik

Werkzeugliste

—_— Materialdaten

Bilder/Grafiken — \/ -—J '>
I

Fertigungsdokumente

Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM sammelt alle relevanten Fertigungsdaten  chert Informationen in der zentralen Datenbank. Die gesammelten Informatio-
aus den unterschiedlichen Systemen, verlinkt Dateien im File-System und spei-  nen werden geordnet, aufbereitet und zusatzlichen Wertschopfungen zugefiihrt.




Die 3 Schwerpunkte der modularen Softwareldsung

Datenvernetzung Absicherung der Prozesse
> Stammdatenkommunikation mit ERP/PPS-System > Anderungsdienst bis an die
> Kommunikation mit PLM-System CNC-Werkzeugmaschine
> Datenaustausch mit CAD-System > Informationsvereinheitlichung,
> CAM-Steuerung Schnittstellen reduzieren
> WOP-Unterstiitzung > Virtual Machining Konzept

> Betriebsmittel-Riistmanagement

0 . NaVr

Die Kommunikation zwischen den einzelnen Fertigungssystemen wird auf
einer leistungsstarken und standardisierten Technologie aufgebaut. Es kom-
men verschiedene Kommunikationsmodule zum Einsatz:

COSCOM-Connector
‘ 0& ) Zeit- und/oder Event-Trigger

01001 0101 10 '(

SAP-Datenkommunikation
lsed
® IDoc¢ ) RFC
\
i,

Universelle ERP-Datenkommunikation
D Textdateien > FTP-Server
D Datenbankviews > ..

Digitalisierung der Fertigung

> InfoPOINT - online Fertigungsinformationen

> ProzessTERMINAL - online Betriebs-
mittelanforderungen

> Datenvernetzung mit CNC-Werkzeugmaschinen

> Innerbetrieblicher Know-how-Transfer



Aufbau und Funktionsibersicht der Stammdaten-Module

ERP-Kommunikation
PLM-Kommunikation

CAD-Import (2D/3D)
- Nativ/universell

Artikelverwaltung
Rohteilverwaltung
NC-Programmverwaltung

Materialverwaltung
- Werkstoffklassifizierung
- Materialgruppen

Text-Parser
- NC-Programme
- Werkzeuglisten

CAD/CAM, Virtuelle Maschine

- Startintegration

Automatisierungssysteme
- Betriebsmittellisten
-NC-Programme

NC-Programmarchiv
- Auftragsarchivierung

ModifyDIRECTOR VM
- NC-Traffic Kontrolle

MODUL MODUL

MODUL  MODUL BASIS BASIS

MODUL

—
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[
(@)
=
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D)
[
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=

FactoryDIRECTOR VM — Stammdaten

Plan-Stammdaten
Arbeitsplanstruktur

Werksfreigaben

ToolDIRECTOR VM Integration
Maschinen-Standardwerkzeuge
Verkniipfte Werkzeugliste

> Listenbuchung

> Solldaten-Liste

Online-Bestandsinformation

Grafik Stammdaten
Bildviewer
Kamera-Import

CAD File Import

Administration Stammdaten
Werksverwaltung
Maschinenverwaltung

Kundenverwaltung

Administration
Nummern- und Namengenerator

Systemkonfiguration




INfoPOINT VM — Prozess-Terminal

Aufbau und Funktionstibersicht der Terminal-Module

Filter/Freigabe
Werksfilter
Maschinenfilter

Benutzerfreigabe

Navigation/Suche
Touchfahigkeit

Suchoperatoren

Administration
Benutzerverwaltung

Terminalkonfiguration

MODUL BASIS BASIS

MODUL

Visualisierung der
Fertigungsdokumente aus dem —
FactoryDIRECTOR-Datensatz

DNC-Dateniibertragung m

- NC-Programme —
- Werkzeugkorrekturdaten

ToolDIRECTOR VM — Warehouse

- Betriebsmittelauftrag
- Betriebsmittelanforderung

BDE-Integration
- Direkter Artikelzugriff aus dem I
Fertigungsauftrag




ERP-Gateway In die Fertigung

ERP

III Die Basis fuir den Daten-Workflow in der Zerspanung

Standardisierte Datenkommunikation
ERP-Daten im Shopfloor nutzen

Der strukturelle Aufbau des Fertigungsdatenmanagements des COSCOM Fac-  gefiihrt. Datensysteme, wie ERP- und/oder PLM-Systeme konnen als fiihren-
toryDIRECTOR und der Werkzeugverwaltung des COSCOM  ToolDIRECTOR  de Datenbereitstellungssysteme in den Datenprozess eingebunden werden.

werden auf der Basis von Artikel-Stammdaten (Material-Stammdaten) durch-

Microsoft

SQL Server
COSCOM ORACLE

DIRECTOR Datenplattform

Tool Management-System

Material-Stammdaten

Revisionsinformationen
Lager- (Bestands-) Daten

Lieferanten

CAD/CAM-System

Werkstiickinformationen
Arbeitsplane
Maschinengruppen - Kostenstellen

Lager-System

Einstellgerat

Das ist Industrie 4.0 tauglich!

> Startinformationen fiir operative
Shopflooranwendungen
(CAD/CAM, Virtuelle Maschine,
Automatisierungssysteme)

P
~
> Basisinformation fir die digitale
Arbeitsmappe (Fertigungs-
informationen, BDE-Kopplung, ...)

Industrie 4.0

Werkzeugmaschine

> Steuerungsinformationen fiir den DNC-
Betrieb (Anderungsdienst, Freigabe, ...




Artikel- und Rohteilverwaltung

Datenbasis flir unterschiedliche Prozesse

Standardisierte Datenkommunikation
Die fiihrende Datenzugriffsstruktur des Fertigungsdatenmanagements

Das Fertigungsbauteil und der entsprechende Arbeitsplan bilden die Grundlage Die Artikel-Stammdaten werden gegliedert in:
flir weitere Daten- und Informationsanreicherungen im digitalen Entstehungs- > Materialdaten/Metadaten

prozess. Uber die Freigabeorganisation im Artikelstamm wird der Shopfloor-Da- > Plandaten (Arbeitsfolgen)

tenprozess gesteuert. > CAD-Daten (2D und 3D)

Die Arbeitsplanorganisation in der Artikelverwaltung dokumentiert die Abfol- > Anderungsstand/Artikelstatus

gen zur Produktentstehung an den entsprechenden Bearbeitungsmaschinen. > Bilder/Grafiken

Jede einzelne Planfolge bzw. alternative Planfolge ermdglicht eine eigenstandi- > Dokumente

ge Dokumentationsebene fiir Fertigungsdokumente und Prozessdaten.

Fertigungsdokumente zum Fertigungsbauteil

 —

Artikelverwaltung
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Die CAD-Grafikinformationen des Fertigungsbauteils und des Rohteils
werden an die folgenden CAD/CAM- und Simulationsprozesse weiter-
gereicht. Datenzugriffe auf CAD-Quellinformationen lassen sich so in

einem gesicherten und gesteuerten Datenprozess integrieren.




NC-Programmverwaltung

10101100
10100111
11010001

Durchgangige Knopfdruck-Losung

Alle Daten auf einen Klick verfiighar

Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM ist die Arbeitsplattform des NC-Program-
mierers. Samtliche Ergebnisse aus der NC-Programmierung miinden in einem
einheitlichen Datenbank-Datensatz. Es entsteht eine komplette Dokumentation
zu einem NC-Programm. Samtliche Arbeitspapiere, Dokumente, Bilder, Skizzen,
Zeichnungen, Bemerkungen, usw. sind per Knopfdruck abrufbar.

Fertigungsdokumente zum NC-Programm

 —

Das ist Industrie 4.0 tauglich!

D
i

Industrie 4.0

Der Anwender des COSCOM
FactoryDIRECTOR VM  beteiligt
sich als Prozessgestalter an der
liickenlosen Informationshereitstel-
lung von Fertigungsinformationen
fir die erfolgreiche Bearbeitung
eines Fertigungsauftrages an der
CNC-Werkzeugmaschine.

Das ,volle Programm” fiir die CNC-Werkzeugmaschine

Operative Softwaresysteme, wie CAD/CAM, Textverarbeitungssysteme,
Tabellenkalkulationssysteme, Grafiksysteme usw. kdnnen direkt aus der
FactoryDIRECTOR VM Applikation gestartet werden. Die {iber diese Syste-
me erzeugten Dokumente werden direkt im aktuellen Datenbank-Datensatz
bereitgestellt. Komfortable Suchfunktionen ermdglichen einen einfachen
Zugriff auf die gewiinschten Informationen.

Windows
Server

nnnnnn




Kontrollierter Anderungsdienst bis zur Maschine

Maximale Prozessicherheit
Durchgangiges Anderungsmanagement

Der COSCOM FactoryDIRECTOR VM ist die Grundlage fiir ein digitales Frei-
gabe- bzw. Anderungsmanagement im Fertigungsbereich. Aktuelle NC-Pro-
grammfreigaben werden bis zur CNC-Werkzeugmaschine organisiert.

Anderungsindex und Artikelstatus kénnen vom fiihrenden ERP-System Artikelstatus
iibergeben werden — COSCOM ERP-Gateway! Anderungsindex
FactoryDIRECTOR VM

Die Fertigungsdokumente werden dem aktuellen
Anderungsindex zugeordnet. Eine Indexanderung
fiihrt zu einem spezifischen Datensperrmecha-

nismus (Ampelsystem). Artikel-Indexanderung

gte;tizr\tlfrt]ﬂgé]:s:rtlkel kann tiber verschiedene Artikel-Statusénderung
> Freigegeben
> Gesperrt

> In Bearbeitung
> Neuanlage

> usw.

° NC-Programm(e)

Der aktuelle Artikelstatus steuert die weitere
Bearbeitung des Artikels in der NC-Programmie-

rung und an der Maschine. Index- und Statusanderungen des Artikels haben eine
direkte Auswirkung auf den DNC-Status von vorhandenen
NC-Programmen. Bei einer entsprechenden Anderung im
Artikel wird automatisch die DNC-Freigabe von NC-Pro-
grammen zuriickgezogen.

DMC-Funktionalitdten |

5] |Q.1ele: 26.05.2017 - 08:59:26 - 5,63 kB &

%/ | Freigabe: 26.05.2017 - 08:59:26 - 5,63 kB | 48

. |Ard'w: 24,03.2016 - 17:27:23 - 5,62 kB | 1%
> | Optimiert: 24.03.2016 - 17:27:23 - 0,82 kB | 19
DNC Status o

Ampelsystem fiir DNC-Freigabe:

Bei der Freigabe des giiltigen NC-Programms durch den Anwender wird das

NC-Programm gleichzeitig am Datenserver zur Ubertragung an die CNC-Werk-
zeugmaschine bereitgestellt.




INfoPOINT VM — Daten & Informationen verteilen

Prozess-Steuerung und -Visualisierung

Prozesse lean gestalten
Die richtigen Daten zur richtigen Zeit am richtigen Ort

COSCOM InfoPOINT VM VM ist eine touchfahige Anwendungsoberflache fir den  nistration der Shopfloor-Terminals gewahrsleistet. Die Terminals konnen als
Maschinenbediener. Alle relevanten Fertigungsinformationen, bereitgestellt aus ~ Gruppenterminal fiir mehrere Maschinen oder als konkretes Maschinentermi-
COSCOM Factory- und ToolDIRECTOR VM, werden online zur Verfligung gestellt.  nal konfiguriert werden. Somit lassen sich die Terminals ideal an die jeweili-
Mit der integrierten InfoPOINT VM Verwaltungssoftware ist eine zentrale Admi-  gen Anforderungen anpassen.

> Werkzeug-, und Betriebs- > Fertigungsanweisungen
mittelliste > Priifplane

> Artikelzeichung (CAD- und ) Freigabestatus
Bildformate) ) Betriebsmittel-Lagerstatus

> Aufspannskizzen und -fotos D> .

mmm—— ACHTUNG ,Eilauftrag”
Betriebsmittelanforderung vom
Maschinenbediener bei Werk-
zeugbruch oder WOP-Program-
mierung

Steuerungsdaten (NC-Programme, Werkzeug-Daten)
tbertragen und sichern:

> Ubertragung von NC-Programmen

> Werkzeugriistvorgange bemelden
(Werkzeug-Nettobedarfs-Ermittlung)

> Werkzeuge in der Werkzeugausgabe anfordern

\W/ (Bereitstellungsauftrag)

12




DNC/NC-Programmuibertragung

CNC-Steuerungsdaten prozesssicher tbertragen

Eine Losung fir den gesamten Maschinenpark
Durchg@ngige Vernetzung heterogener Infrastrukur

COSCOM DNC realisiert die Kommunikation zwischen dem Datenserver und
der CNC-Werkzeugmaschine. Dabei gibt es prozessorganisatorische und tech-
nische Anforderungen zu beriicksichtigen.

Maximale Prozesssicherheit! Nur Freigegebene NC-Pro-
gramme konnen an die CNC-Werkzeugmaschine {ibertra-
gen werden.

N

COSCOM LAN-DNC mit COM-Server Technologie

Altere CNC-Werkzeugmaschinen, die tiber eine serielle Schnittstelle in das
Maschinennetzwerk eingebunden werden, konnen mit einem zusatzlichen
COM-Server (LAN oder WLAN) ausgestattet werden. Diese Technologie er-
maglicht eine prozesssichere und schnelle Dateniibertragung auch bei gro-
Ren Ubertragungsdistanzen.

COSCOM DNC Losungen sind bedarfsgerecht konfigurierbar. Somit kdnnen
einheitliche Datenprozesse auch bei unterschiedlichen Steuerungsherstel-
lern und Steuerungsgenerationen im unternehmenseigenen Maschinenpark
realisiert werden.

Serieller Datentransfer (R$232) —

DNC-Kompatibilitat

Spezifische Ubertragungsmodule:  Konfigurierbare Datenstrukturen:

> Fanuc-Steuerung > Siemens WPD
> Heidenhain-Steuerung > .
) Mazak-Steuerung Softwareunterstiitzung:
) 2 > TNCremo
> X-MSK

Ein DNC-System mit unterschiedlichen Technologien!




COSCOM - Leading In Virtual Machining

—D
i

Industrie 4.0

CAD/CAM-Software _, IUI‘
ProfiCAM VM
&=

Maschinensimulation _,
ProfiKINEMATIK VM

DNC-Software _,
COSCOM DNC

Software- und Prozess-Losungen
fiir smart factory und Industrie 4.0

COSCOM - Leading in Virtual Machining: Durch die Vernetzung der
COSCOM Software-Produkte entstehen schnittstellenfreie Pro-
zess-Losungen. Die Hauptnutzen flr den Anwender liegen dabei
in einem effizienteren Zerspanungsprozess mit besserer Produkt-
qualitat, hoherer Termintreue und geringeren Produktionskosten.
COSCOM bietet alles aus einer Hand — von der Softwareentwick-
lung Uiber Prozessberatung, Vertrieb und Integration bis hin zu
Schulung/Coaching, Service und Support.

Potenzial in Ihrer Fertigung nutzen —
fiir mehr Profit vor dem Span!

Mit Ihrer Entscheidung fiir COSCOM Software-Produkte oder
Prozess-Lésungen legen Sie den Grundstein fiir eine nachhaltige
Verbesserung der Produktionsprozesse, stets im Hinblick auf die
Verbesserung Ihrer OEE-Kennzahl (Gesamtanlageneffektivitat)
mit hoherer Verfiigharkeit und mehr Leistung Ihrer Ressourcen
sowie besserer Produktqualitat.

In unserer Prozessberatung unterstiitzen wir Sie stark praxis-
und zielorientiert mit modernsten Lean-Production-Methoden,
SMED-Konzepten und Riistzeitoptimierung-Modellen auf dem
Weg zur perfekten Produktion, smart factory und Industrie 4.0,
fir eine dauerhafte Verbesserung Ihrer Wettbewerbsfahigkeit im
Fertigungsumfeld.

Starke Software-Losungen rund um den CNC-Prozess

. Werkzeugverwaltung
ToolDIRECTOR VM

._ CAM-Datenmanagement
FactoryDIRECTOR VM

. Lagerverwaltung
ToolDIRECTOR VM Warehouse

Hohere Verfigbarkeit

Mehr Leistung

v

COSCOM - lhr starker Partner

Bessere Qualitat

> COSCOM - EIN Partner, alles aus einer Hand = Zukunftssicherheit
D COSCOM ist seit tiber 30 Jahren auf dem Markt = Investitionssicherheit
> Eigene Software-Entwicklung mit den neuesten Technologien = Innovationssicherheit




COSCOM Referenzen & Nutzen

3]

Nutzen und Success-Storys aus der Praxis

Durchlaufzeiten Werkzeugbestand Datenpflege

Stunden (h)

1 | 5 10 | 15

Organisatorische Wertschopfungsverluste

Das COSCOM-Plus

1800

120 | | 600 |

Riistzeiten Qualitat Informationsfluss

Leading in Virtual Machining fiir mehr Profit vor dem Span! In dieser Positionierung ist COSCOM der einzige Anbieter, der den Organisationsprozess rund um die
CNC-Werkzeugmaschine durchgangig und liickenlos mit eigenen Software- und Prozess-Lésungen abbildet. Der Einsatz von COSCOM Lésungen ermadglicht eine
zusatzliche Wertschépfungssteigerung von 10% bis 15% pro Maschine (10.000 bis 50.000 €) pro Jahr.

COSCOM Software-Produkte und Prozess-Ldsungen greifen Gberall im PLM-, CAD/CAM- und Fertigungsprozess und tragen operativ maRgeblich zu einem ver-
besserten OEE bei. Die Zusammenarbeit mit COSCOM ist mehr, als nur der Erwerb einer Software: Sie ist der Einstieg in eine Partnerschaft mit dem fiihrenden
Anbieter flir Fertigungssoftware der Branche. Kaum sonst wo finden Sie so viele CNC-Spezialisten wie hier, unsere Erfahrung und Know-how bringt den entschei-
denden Vorsprung gegeniiber dem Wettbewerb!

k J/II\E Mit Virtual Machining 20% mehr Wertschopfung im eigenen Haus!

e e r Mehr Produktivitat — eine durchgangige Virtual Machining Prozess-Lésung verhilft Durchlauf-

AN V3 zeiten um ca. 25% zu reduzieren sowie 20% mehr Wertschépfung zu erzielen.

o Null Fehler, 100% Performance - Virtual Machining macht s moglich
weitner , . e .
\_gmbh Durch die Kombination aus CAD/CAM, Simulation sowie Werkzeug- und Datenmanagement
konnte der Spezialist fir Werkstattausriistung seine Rist- und Nebenzeiten um 50% senken.

DIVIG MORI ,Cockpit fiir die Fertigung“ sichert wirtschaftliche Serienproduktion!
Schneller, exakter, glinstiger — der rasche Zugriff auf Fertigungs- und Werkzeuginformationen

optimiert Produktionsprozesse bei einem Maschinenhersteller.




Ansprechpartner - COSCOM weltwelt

Zentrale Deutschland COSCOM
Computer GmbH Anzinger
Strale 5

85560 Ebersberg, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 - 0
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschaftsstelle Siid-West
COSCOM Computer GmbH
Curiestrale 2

70563 Stuttgart, Germany
Telefon: +49 (8092) 2098 - 350
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900
E-Mail: info@coscom.de

Geschaftsstelle West COSCOM
Computer GmbH
Schleefstrale 4

44287 Dortmund, Germany
Telefon: +49 (231) 7599 - 00
Telefax: +49 (231) 7599 - 12
E-Mail: info@coscom.de

Software fiir die Fertigung
WWWw.coscom.eu

Geschaftsstelle Nord

COSCOM Computer GmbH
Woltorfer StraBe 77¢c

31224 Peine, Germany
Telefon: +49 (5171) 5058 - 10
Telefax: +49 (5171) 5058 - 119
E-Mail: info@coscom.de

Zentrale Osterreich

COSCOM Computer GmbH
Businesspark Pucking-Ost, Hobelweg 4
4055 Pucking, Austria

Telefon: +49 (8092) 2098 - 273
Telefax: +49 (8092) 2098 - 900

E-Mail: info@coscom.at

Zentrale Schweiz

COSCOM GmbH

Eichweid 5

6203 Sempach Station, Switzerland
Telefon: +41 (62) 74810 - 00
Telefax: +41 (62) 74810 - 09
E-Mail: info@coscom.ch

Folgen Sie uns ...

You
 E E

Zentrale Frankreich
COSCOM France S.a.r .L

11 rue de la Haye

67300 Schiltigheim, France
Telefon: +33 (388) 185410
Telefax: +33 (388) 819277
E-Mail: info@coscom.fr

Zentrale Tschechien

COSCOM Computer s.r .0.
Chlumecka 1539/7

19800 Praha-Kyje, Czech Repulic
Telefon: +420 (2) 818621 - 79
Telefax: +420 (2) 818621 - 86
E-Mail: info@coscom.cz

Zentrale Polen

COSCOM Polska sp. z.0.0.

ul. Barona 30 lok.324

43-100 Tychy, Poland

Telefon: +48 (32) 7333781, 7009035
Telefax: +48 (32) 7202554

E-Mail: info@coscom.pl

Industrie 4.0





